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LLABEL

Consommation d'énergie (kWh/an)** 309

Consommation d'énergie (kWh/24 h) 0,84

Classe d'efficacité énergétique ** A+

Niveau sonore dB(A) ** 38

Volume utile total (en litres)** 338

EQUIPEMENT

Thermostat Electronique

Type de gaz R600a

Classe climatique SN-T (10 à 43°C)

Portes réversibles OUI

Pieds réglables (avant) OUI

Distributeur d'eau filtrée en façade -

Poignées intégrées alu

Ecran LCD -

RRÉFRIGÉRATEUR

Volume utile (en litres)** 227

Dégivrage Manuel

Air Brassé OUI

6ème Sens Fresh Control -

Colonne Multiflow -

Filtre antibactérien OUI

Eclairage intérieur LED

Clayettes verre (dont ajustables) 4 (3)

Clayette porte-bouteilles inox -

Compartiment fraîcheur -

Bac à légumes transparent 1

Aménagement contre-porte:

- Balconnets contre-porte 3

- Balconnet à œufs -

- Séparateur de bouteilles OUI

Alarme porte ouverte OUI

CONGÉLATEUR

Nombre d'étoiles 4

Volume utile (en litres)** 111

Froid ventilé No-Frost -

Dégivrage manuel OUI

Nombre de tiroirs dont 1 Maxi 3

Compartiment congélation rapide -

Pouvoir de congélation (kg/24 h) 5

Autonomie en cas de coupure de courant 24 h

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Poids net / avec emballage (kg) 63/65

Dimensions nettes en cm (HxLxP) 188,5x59,5x65,5

Dimensions avec emballage en cm (HxLxP) 194,5x64x73

Référence
BLFV8001OX
BLFV8001W

* Le sens de la différence ** Classe d’efficacité énergétique conforme au réglement délégué 2010/1060  
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EAN Coloris
850516011020 8003437901034 OPTIC INOX
850516011000 8003437901027 BLANC

12 NC

Volume utile total : 338 L

Congélateur Less Frost

BLFV8001

Fiche provisoire
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Réfrigérateur Combiné

CE REFRIGERATEUR COMBINE AVEC UNE PORTE FINE ET MODERNE 
POUR UNE INTEGRATION PARFAITE DANS VOTRE CUISINE ASSURE 
DES CONDITIONS IDEALES DE PRESERVATION ET MOINS DE GIVRE

Un filtre antibactérien qui purifie l'air du réfrigérateur 
et élimine les bactéries

Nouveau système de congélation : un système astucieux 
qui réduit la formation de givre de 50% et la concentre 
sur les parois du congélateur.

20% d'économies par rapport à la classe A




